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1. HT - SUSTAV ZA ODVODNJU IZ POLIPROPILENA

Definicija

Pod pojmom HT-sustav za odvodnju podrazumijeva se komplet proizvoda za unutarnju kanalizaciju, koji odgovaraju sadasnjim tehni¢kim zahtjevima,
prvenstveno zahtjevu otpornosti na povisenu temperaturu.

1.1. Cijevi i fitinzi iz polipropilena s priborom

Cijevi koje isporucuje Pipelife-Hrvatska d.o.o. proizvedene su iz polipropilen-kopolimera (PPCO) postupkom koekstrudiranja sukladno EN1451-1 normi.
Ove cijevi imaju uti¢ni kol¢ak u kojeg je tvornicki ugradena brtva. Cijevi se isporucuju u sivoj boji prema RAL-u 7037. Fitinzi su izradeni iz polipropilena (PP) sukladno
normi EN-1451. Brtveni prsteni izradeni su od stiren-butadien-kaucuka (SBR) sukladno normi EN 681,dio 1., tvrdo¢e 605 po Shoru.

Predvideni vijek trajanja je najmanje 50 godina.

Cijevi su vidljivo i trajno obiljezene imenom proizvodaca, vrstom materijala, namjenom, promjerom, debljinom stjenke, duljinom, datumom proizvodnje, vremenom
proizvodnje i oznakom norme .

Ekologija

Polipropilen je termoplasti¢ni materijal koji se odlikuje dobrim svojstvom elasticnosti koji jamci vrlo dobru otpornost na udar i veliku otpornost na deformacije.
Materijal polipropilen nije otrovan, a cijevi proizvedene iz njega ne sadrze nikakve Stetne dodatke. Obzirom da ga je lako reciklirati, spaljivanje ili skladistenje nisu
najekonomicnija rjesenja za njegovo unistenje . Pri skladistenju ne zagaduje ni zrak niti podzemne vode a pri spaljivanju ili toplinskom raspadu nastaju produkti ,koji
su manije Stetni od onih, koji nastaju sagorijevanjem drveta pod istim uvjetima.

Svi materijali koji se koriste za pakiranje proizvoda mogu se svrstati u kategoriju obi¢nog otpada .Kutije, drveni okviri, polietilenska folija i vrece mogu se koristiti kao
sekundarne sirovine, skladistiti ili spaliti, a Celi¢ne trake za u¢vrscivanje upotrijebiti kao Zeljezni otpad.

Primjena

HT- sustav za odvodnju koristi se za odvodnju otpadnih voda unutar stambenih zgrada i industrijskih objekata. Najvisa dopustena temperatura otpadnih voda
smije iznositi 100 °C. Zahvaljuju¢i normiranim dimenzijama, cijevi je mogucde spajati s polipropilenskim cijevima drugih proizvodaca kao i sa drugim cijevima
za vertikalne odvode ili posebnim cijevima za beSumnu odvodnju. Kako se na trziStu pojavljuju cijevi iste boje i oblika a izradene od raznih materijala
potrebno je posebice paziti na oznaku na proizvodima kako ne bi doslo do zamjene. Prema normi proizvodi su obvezno obiljeZzeni oznakom PP za materijal
polipropilen. Nadalje, ku¢nu odvodnju je bez problema moguce prikljuciti na podzemni ku¢ni prikljucak uli¢ne kanalizacije.

Upozorenje: PVC ima ograni¢enu temperaturnu primjenu - najvise trajno temperaturno opterecenje 60 °C !

HT- sustav nije prikladan za podzemno polaganje izvan zgrade kao ni za vanjske vodove. Oblik kol¢aka i njegova duljina prilagodeni su duzinskom rastezanju
materijala pa zbog toga nije potrebno projektom predvidjeti dilatacijske lire ili sli¢no.

Ugradene U-brtve osiguravaju potpunu vodonepropusnost i to za tlakove do 0,05 MPa (5m vodenog stupca).

Materijali iz kojeg se proizvode cijevi, fitinzi i brtve kemijski su otporni na djelovanje svih uobicajenih medija koji se pojavljuju u ku¢nim otpadnim vodama
kao i na citav niz kemikalija. Time je osigurana sigurna odvodnja otpadnih voda koje imaju pH- vrijednosti u rasponu od 2 do 12, t.j. one mogu biti kisele ili
bazne i to pri visokim temperaturama. Spomenuti materijali nisu otporni na dugotrajno djelovanje nekih koncentriranih naftnih produkata kao i na otopine
koje sadrze slobodni klor. Za sve dodatne primjene pri odvodu kemikalija molimo da se obratite nasem Prodajnom centru.

HT - cijevi i fitinzi ne trunu, ne korodiraju, otporni su na elektrokemijsku koroziju a zahvaljujuci glatkim stjenkama imaju neznatnu sklonost stvaranju
obloga.

Transport i skladistenje

e Pri transportu i skladistenju cijevi moraju lezati cijelom svojom duljinom na podlozi kako ne bi doslo do njihovog savijanja. O tome je posebno potrebno voditi
racuna kod cijevi vecih duljina jer bi nepravilnim rukovanjem moglo doci do savijanja na njihovim krajevima. Utovarna povrsina transportnog vozila mora biti
Cista ,bez kamenija ili drugog otpada, ravna i bez nekih izbocina — posebice vijaka, kuka i sl. Podlozne letvice moraju biti Siroke najmanje 50 mm.

e Priutovaru i istovaru cijevi i fitinge nije dopusteno bacati niti potezati po ostroj podlozi, betonu, $ljunku i sl.

e Maksimalno dopustena visina slaganja cijevi skinutih iz palete je 1,5 m. Dopustena visina slaganja paletiziranih cijevi je 2 m pri ¢emu treba paziti da letvice paleta
leZe jedna na drugoj . Cijevi je dopusteno skladistiti i u okomitom poloZaju.

e Dopusteno je skladistenje i cijevi i fitinga na otvorenom prostoru. Pri tom ipak treba robu zastititi od direktnog djelovanja suncevih zraka $to se provodi ili zastitom
pomocu folija ili nadstreSnicom.

e Niske temperature ne Stete vanjskom skladistenju proizvoda. Pri temperaturi od oko -10 °C osjetno se snizuje elasticnost brtvi pa se zbog toga ne preporucuje
montaZa kod temperatura ispod -5° C. Isto tako se pri niskim temperaturama povecava krhkost cijevnog materijala pa je ovaj zbog toga osjetljiv na jace udarce.

o Cijevi i fitinge je potrebno ¢uvati od doticaja sa otapalima. Premda podnose visoke temperature ne preporuca se dugotrajno skladistenje u blizini izvora topline.

Polaganje i montaza
Za polaganje i montazu unutarnje kanalizacije vrijedi norma EN 12 056 , dio 1-5 (Unutarnja kanalizacija — gravitacijski sustavi).

Spajanje

Spajanje HT- sustava je vrlo jednostavno. Pri tom se treba pridrzavati sljede¢ih uputa.

o Dijelovi koje treba spojiti se pregledaju i ociste (brtve se ne smiju vaditi).

e Duljina kol¢aka se na cijevi obiljezi olovkom ili drugim markerom — nikako zarezivanjem.

e Ostri kraj cijevi premaze se kliznim sredstvom — oznaka za narudzbu MGN. Nikako ne upotrebljavati mineralna ulja ili masti.
Vidi sliku 1.

e Premazani kraj cijevi se gurne u kolcak do oznake (slika 2.) a zatim se cijev izvuce iz kol¢aka za otprilike 3 mm po duljinskom metru. To je mjera
koja kompenzira utjecaj toplinskog rastezanja cijevi o ¢emu treba narocito voditi racuna pri montazi. Naime, koeficijent toplinskog rastezanja
polipropilena je bitno veci od onog kod metala — tako se npr. cijev od 5m duljine pri promjeni temperature za 40 °C rastegne za 30 mm! Fitinge
i kratke cijevi nije potrebno izvlaciti ukoliko zbroj nekompenziranih duljina nije velik. Za cijevi duljine ve¢e od 3 metra treba upotrebiti za
kompenzaciju produljeni kol¢ak — oznaka HTL — a za njihovo spajanje prvenstveno fitinge HTMM.



Slika 1 / Slika 2

Orijentacijska potroSnja maziva u gramima na 10 spojeva

NO 30 40 50 70 100 125 150

g 7 9 11 18 30 36 54

Cijevi se po potrebi mogu rezati pilom sa finim zupcima . Za osiguranje reza pod pravim kutem preporuca se uporaba prikladne vodilice. Nakon toga
treba ukloniti strugotine od rezanja a samo mjesto reza nuzno treba zakositi pod kutem od otprilike 15° pomoc¢u prikladne naprave ili grube turpije.
Skracivanje fitinga nije dopusteno!

Duljina kosine za pojedine promjere cijevi =
o=

NO 30 40 50 70 100 125 150

X 4 4 4 4 6 6 7

~1

)
Polipropilen se ne moze lijepiti, jer je otporan na vecinu obic¢nih otapala. Cijevi bez kol¢aka te komadi cijevi mogu se spojiti dvostranim kol¢akom (HTU).

Udvrscivanje cijevi

Cjevovod unutarnje odvodnje i sanitarni elementi moraju biti ¢vrsto i sigurno spojeni s gradevinskom konstrukcijom.

Cijevi HT moguce je polagati na Zbuku i pod Zbuku. Pri tom je potrebno paziti da pri polaganju ne dode do naprezanja u cijevima. Za udvrs¢ivanje se
koriste prikladne obujmice koje cijev opasuju po ¢itavom opsegu (cijevne kuke nisu preporucljive).

Za okomite dijelove koriste se obujmice sa ¢vrstim zahvacanjem cijevi (¢vrsta tocka, na pr. ¢vrsta obujmica), montirane ispod donjeg ogranka u katu kako
bi ova nosila tezinu pripadajuceg cijevnog dijela ( preporuca se uporaba obujmice za prigusivanje buke sa gumenim uloskom koji ne smije biti iz mekanog
PVC-a u kombinaciji sa obujmicama koje dozvoljavaju slobodno kretanje cijevi ( vidi obujmica sa kliznom gumom ). Njihova medusobna udaljenost smije
iznositi najvise 2 m (slika 4.). Vidi tablicu preporucenih udaljenosti ¢vrstih tocaka !

Lezedi ravni dijelovi se uvijek u¢vrséuju kliznim obujmicama koje i u zategnutom stanju omogucuju dilatacijsko gibanje . Njihova medusobna najveca
udaljenost smije biti deseterostruki umnozak vanjskog promjera cijevi (vidi tablicu u nastavku). Ovdje elasti¢ni ulozak nije neophodan ali je radi zastite
cijevi potrebno zaobliti rubove obujmice. Cijevi se mogu polagati i na vodoravne zljebove ali tada moraju nalijegati ¢itavom svojom duljinom a ne
samo na mjestu kolc¢aka — to se rjeSava prekidom na mjestu kolcaka ili podupiranjem.

cT ST CT ST

Udaljenost mjesta uévriéivanja PP cijevi za odvodnju za vodoravne i okomite vodove S S b S

NO 30 40 50 70 100 125 150 [T & 1

vodoravno (m) 0,5 0,5 0,5 0,8 1,1 1,25 1,6 ~e-max, cca 10 d-=i —] )
cT
okomito (m) 1,0 1,2 1,5 2,0 2,0 2,0 2,0
Kao ¢vrsta tocka ispod kol¢aka trebala bi biti pri¢vrséena i svaka grupa fitinga. E
g
CT - ¢vrsta tocka Slika 4
ST - slobodna toc¢ka
ST

Ostali postupci montaze ﬁ &
Prolaz kroz strop .
Prolaz kroz stropove nuzno je izvesti sa zvu¢nom izolacijom i uz primjenu hidroizolacije. Spojno mjesto se ne smije postaviti direktno u stropu.Ukoliko se

oko cijevi pod izvodi sa lijevanim asfaltom nuzno je dijelove polozenog cjevovoda obloziti zastitnim cijevima ili omotati termoizolacijskim materijalom i to
po cijelom moguéem dosegu asfalta.

Polaganje u beton

Prije betoniranja se kolcaci cijevi moraju omotati ljepljivom trakom da se sprijeci ulaz cementnog mlijeka u rubove kol¢aka. Otvore treba zatvoriti (npr.
¢epovima HTM), sloj betona treba biti debeo najmanje 1,5 cm , pri éemu se ne smije zaboraviti na izlazne kolcake.
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Polaganje cjevovoda u zid

Cjevovodi unutarnje odvodnje nisu dijelovi nosive konstrukcije. Pri sje¢enju kanalica potrebno je stoga voditi raCuna o utjecaju na statiku kod tanjih
zidova. Kanalice moraju osigurati polaganje cijevi bez prevelikog naprezanja , cijevi se omataju na pr. mineralnom vunom a na to se postavlja sloj zbuke
debljine od najmanje 2 cm. Pri uporabi rabic tkanine treba paziti da izmedu nje i cijevi ne nastane zvuc¢ni zid.

Dodatne mjere
Pred dugotrajnim djelovanjem temperatura iznad 100° C, kako iz toplinskih izvora tako i iz dolaznih vodova, nuzno je HT cjevovode zastititi odgovaraju¢om
izolacijom ili odabrati prikladan povoljniji polozaj.

Za prijelaz sa vertikalnog voda na vodoravni moguce je upotrijebiti koljena 87,5° (slika 5a). Ovaj nacin sa akustickog stajalista nije najpogodniji
— prikladnije je upotrebiti dva koljena od 45°(slika 5b). Najbolje rjesenje (iako prostorno zahtjevnije) je upotreba tzv. “komada za umirenje”, dugackog
oko 25 cm koji se postavlja izmedu dva koljena (slika 5c)

Isto pravilo vrijedi i za prijelaz sa okomitog voda u kanalizaciju — ovakvo rjeSenje se posebno preporuca kod visih zgrada. Cjevovod poloZen slobodno u
prostoru nije zasticen od Sirenja buke.

Slika 5

/

Ukoliko u vodoravnom cjevovodu trebaju biti polosene ekscentri¢ne redukcije, one se instaliraju tako da ravna povrsina redukcije bude gore (promjena
promijera je vidljiva na dnu cjevovoda).

Naknadna montaza ogranka

A:  pomocu dva dvostrana kolcaka (duljina izrezanog A
komada L je otprilike jednaka duljini odvojka + dvostruki
promjer cijevi)

produljeni
kolcak

B: pomocu dvostranog kol¢aka i produljenog kolcaka

. dvostrani
kol¢ak

A komad cijevi

.2 XD

i “dvostrani kolcak

Montaza revizijskog komada HTRE

Postavlja se na najnizu tocku u podu u blizini promjene smjera cjevovoda i na drugim mjestima gdje prijeti opasnost od zacepljenja cjevovoda( spojevi vise
cjevovoda i sl.).Pri tom je potrebno voditi racuna o jednostavnom pristupu kako sa glediste dostupnosti tako i na moguénost onecis¢enja okolnog prostora pri
¢is¢enju.Nije uputno postaviti ga u prostorije za drzanje lijekova ili Ziveznih namirnica. Revizioni komad treba biti smjesten u slobodnom prostoru i uc¢vrséen na
oba kraja.

Prije navijanja poklopca brtvu treba lagano premazati mazivom. Poklopac se navija ru¢no, bez upotrebe alata.

Svojstva materijala PP

Srednja specifi¢cna masa p=0.91g/cm?
Grani¢na ¢vrstoca na savijanje 43 MPa
Granicna ¢vrstoca na rastezanje 30 Mpa
Koeficijent toplinskog rastezanja 0,15 mm/m°K
Istezanje 800%
Toplinska vodljivost A=0,24 W/°K.m
Indeks tecenja taline 1,5 9/10 min
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HT- CIJEVI ZA ODVODNJU IZ POLIPROPILENA

HT - Cijevi s kolcakom Oznaka za narudzbu HT.../...... npr. HT50/1000
>_ NO 30 40 50 70 100 125 150
d, 32 40 50 75 110 125 160
h s, 18 | 1,8 | 18 | 1,9 | 27 | 31 | 39
= — . // d, 43,0 54,2 64,2 89,4 127,8 | 154,5 | 183,9
// t= 55 55 56 61 76 82 | 100
t L’:'r10 Lmm Masa kg/kom

250 0,05 0,07 0,09 0,15 0,31 0,41 0,66
500 0,10 0,13 0,16 0,26 0,55 0,73 1,16
1000 0,18 0,24 0,31 0,49 1,03 1,36 2,16
2000 0,35 0,48 0,60 0,96 1,99 2,63 4,15
3000 0,51 0,70 0,91 1,43 2,69 4,13 6,22

HT- FITINZI ZA ODVODNJU IZ POLIPROPILENA

Dvostruki kolc¢ak - produljeni Oznaka za narudzbu HTMM... npr.:HTMM50
>_< NO 30 40 50 70 100 125 150
L 140 137 137 144 170 177 196
h 1,2 1,2 1,2 1,5 1,5 2,7 3,0
kg/kom 0,03 0,03 0,04 0,07 0,14 0,24 0,43
Dvostrani kol¢ak Oznaka za narudzbu HTU .... npr.: HTU40
>= NO 30 | 40 | 50 | 70 | 100 [ 125 | 150
L. 75 | 101 | 103 | 109 | 125 | 138 | 158
kg/kom 0,02 0,03 0,04 0,06 0,14 0,19 0,33
L
Produljeni kolc¢ak Oznaka za narudzbu HTL .... npr.: HTL70
> NO 40 50 70 | 100
- : i L 239 | 239 254 | 257
i t 174 | 174 183 186
t kg/kom 0,04 | 0,05 | 0,08 | 0,19
L
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Koljeno Oznaka za narudzbu HTB .../... npr.: HTB 150/015
a NO 30 40 50 70 100 125 150
T — z 6 5 5 7 9 10 13
* 15° z 5 8 9 11 14 15 19
N kg’kkom | 0,03 0,04 0,04 0,08 0,16 0,23 0,43
N z 6 7 9 12 17 19 24
30° z 7 11 12 15 21 23 30
Y kg’kkom | 0,03 0,04 0,05 0,08 0,17 0,26 0,48
z 8 10 12 18 25 28 36
45° z 10 14 16 21 29 33 42
kg’kkom | 0,03 0,04 0,05 0,08 0,21 0,28 0,52
z 13 16 20 28 40 46 58
67,5° z 15 20 23 31 44 50 64
kg’kkom | 0,03 0,04 0,05 0,09 0,22 0,31 0,59
z 14 23 28 40 57 65 83
87,5 z 16 26 31 43 61 70 89
kg/kom | 0,03 0,04 0,05 0,11 0,24 0,34 0,61
Jednostrani odvojak Oznaka za narudzbu HTEA .../.../... npr.: HTEA 070/040/087
a = 45° a=67,,5° a = 87,5°
\p/ NO |2z |z |z |kgkom| z | z, | z, |kgkom| z, | z, | z, | kgkom
30/30 40 (40| 0,04 | - - - - 10|23|23| 0,04
o 40/40 | 10| 49|49 | 0,07 |16|33[33| 0,06 |23|25|25]| 0,06
50/40 56 |54 | 007 [14|39|35| 007 |23|30|25| 0,06
50/50 | 12|61 (61| 012 |20 |41 [41| 0,08 (28 |30|30]| 0,07
T - 70/40 | 7 |74|67| 010 [ 9 [52|40| 0,10 |22|42|26| 0,10
N /‘/!/' 70/50 | 1 [79|74| 012 |14 |54 |46 | 0,12 (27 (43 |31| 0N
A//, 70/70 | 18191 (91| 0,18 |28 |59 (59| 0,15 (40|43 |43 | 0,14
N ' " 10050 | 171091 | 0,26 | 8 |73 |54 | 0,22 |28 |60|32| 021
100/70 | 1 {11 10| 0,28 (22|78 |67 | 025 (40|60 |45| 0,28
100100 | 25 (13|13 | 041 (40|86 |86| 035 [57|62|62| 033
125/100| 18 |144|{ 14| 041 |38(93 |89 | 041 (58|69 |63 | 041
125/125( 28 | 15| 15| 0,58 |46 |97 |97 | 058 | 65|70 |70 | 0,58
150100 | 12 |16 | 15| 0,70 |31 {112|/96 | 0,70 |58 |86 |64 | 0,70
150/125( 12 |17 | 16| 0,74 | 39 |115|104| 0,75 |66 |87 (71| 0,75
150150 | 36 [ 19 [ 19| 1,18 |58 [123]|123| 1,18 [83 89|89 | 1,18
Dvostrani odvojak Oznaka za narudzbu HTDA .../.../67  npr.: HTEA 070/040/67
a=675° a =45°
NO z, | z,| z, |kgkom| z, | z,| z,|kgkom
50/50 | 20 | 41|41 | 0,10
70/70 [ 28| 59|59 0,19
100/50 | 8 |73 (54| 0,25 (10| 92| -| 0,26
100/70 | 22 | 78 | 67 | 0,36
100/100| 40 | 86 | 86| 0,56 |53 | 63| 63| 0,53
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Redukcija Oznaka za narudzbu HTR ..../... npr.: HTR 100/70
>< —_— NO z, kg/kom NO z, kg/kom
40/30 16 0,02 100/50 40 0,12
_ 50/30 20 0,03 100/70 26 0,12
N
50/40 12 0,04 125/100 15 0,19
70/40 26 0,06 150/100 34 0,29
70/50 20 0,06 150/125 27 0,32
Revizijski komad Oznaka za narudzbu HTRE .... npr.: HTRE 100
NO 50 70 100 | 125 150
¥ z, 28 40 57 65 86
. — z, 30 | 43 | 62 | 70 | 89
N N kg/kom 0,10 0,15 0,35 0,60 0,70
) - Revizijski komad je opremljen poklopcem s navojem.
Cep za kol¢ak Oznaka za narudzbu HTM ... npr.: HTME 150
NO 40 50 70 100 125 150
Lmm 32 32 32 37 41 50
kg/kom 0,01 0,01 0,02 0,06 0,17 0,30
Priklju¢ni komad Oznaka za narudzbu HTS .../ ... npr.: HTS 50/40
\T‘ NO d, h L | kgkom
« I s 40/40 50 107 72 0,026
50/40 50 100 68 0,025
50/50 60 118 72 0,034

Sifonski luk Oznaka za narudzbu HTSW .../... npr.: HTSW 50/40
« O, NO d, z, z, L, kg/kom
40/30 40 27 20 89 0,032
- 40/40 50 25,5 20 88,5 0,029
/Nmi 50/40 50 30,5 25 93,5 0,041
/ 50/50 60 30,5 25 93,5 0,045
< Z‘ »
> L1 »
Dvostruki sifonski luk Oznaka za narudzbu HTDSW .../.../... npr.: HTSW 40/50/40

jTE DR ENDELEN NO d, z, z, L kg/kom
T\/_T 40/50/40 50 27 39 90 0,056
5
ul
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Gumena manzeta za HTS
d;

i

»

d,

Napomena:

Obzirom na moguénost dobave od vise proizvodaca podaci u tablici su informativni.

Oznaka za narudzbu HTNI .../.../...

npr.: HTNI 040/040

NO d, d, kg/kom
5/4 50 24-32| 0,010
5/4/6/4 50 36-40 | 0,030

PRIBOR

Mazivo u tubi MGN 250
| —

Mazivo u kantici MGN 2000
Odzracna kapa

Odzracni ventil

,‘
&)

DN4O

DN 50 /DN3:

Oznaka za narudzbu MGN 250

Koli¢ina maziva 250 g.

Oznaka za narudzbu MGN 2000

Koli¢ina maziva 2000 g.

Oznaka za narudzbu KADH .../...

npr. KADH 100/930

NO 70 100 125
Duljina (mm) 920 930 990
Oznaka za
narudzbu A9
HL900 50/70/100

Odzracni ventil za sporedne vodove sa zastithnom mrezom protiv
kukaca. Izolacijski polistirenski poklopac ujedno je i toplinska izolacija.

Oznaka za
narudzbu Mo
HL904 32/40/50

Proizvod kao HL900. Preporucuje se uporaba za vodoravne
vodove dulje od 2 m.



1.2. Protupozarne manzete
Upotreba:

Ako odvodni kanal prolazi kroz zidove ili stropove gdje se zahtjevaju posebni uvjeti na sigurnost od pozara mora se postaviti zastita od Sirenja pozara
putem cjevovoda. Najpouzdanija mjera je ugradnja protupozarnih manzeta koje se postavljaju na cjevovod u blizini prolaza a koje se mogu i uzidati.
Te manzete sadrze specijalnu masu — laminat Intumex L - koja kod povisene temperature (130°C) povecava svoj obujam za vise od deset puta, stvara
se ekspanzioni tlak do gotovo 10 bara, u nekoliko minuta pritisne plasti¢ni vod i deformira ga te na taj nacin potpuno zatvori. Time se u potpunosti
onemogucuje Sirenje vatre i dima.

Kod HT-cijevi potrebno je montirati manzete s obje strane prolaza.
Podrucje upotrebe:

Odvodni cjevovodi iz PP, PVC, PE, vrijeme zastite je 120 minuta.

Protupozarna manzeta

; ggﬂr?en;aarg?\t/:ranje h Oznaka za NO Vanijski Visina Vanijski
3. Protupozarna masa narudzbu cijevi promjer manzete promjer
Intumex L AH-BRAND50 50 50 68 68

AH-BRAND75 70 75 68 98
AH-BRAND110 100 110 68 134
AH-BRAND125 125 125 68 154
AH-BRAND160 150 160 68 194
3
2. TEHNIKA OVJESA | UCVRSCENJA
Dvodjelna cijevna obujmica
R e
HT-OB32 32-35 30 1 32 M8
HT-OB40 40-43 40 5/4" 40 M8
HT-OB50 50-55 32 6/4" 50 M8
HT-OB70 74-80 40 21/2" 75 M8
HT-OB100 108-114 50 31/2" 110 M8
HT-OB125 125 70 31/2" 125 M8
HT-OB150 159 100 6" 160 M8
Obujmica POLO-CLIP i prigusni ulozak
I
HTCS-A 30/40/50 30/40/50 M8
HTCS-B 70/100 75/110 M10
HTCS-C 125/150 125/160 M10
HTCS-3S prigusni ulozak

Ulozak odgovara kao zastita od buke sukladno DIN-u 9104

Vijak KOMBI pocincani s tiplom

Oznak? za i D duljina L

narudzbu mm mm
HT-VIJAKM8/80 M8x80 M8 80
HT-VIJAKM8/100 M8x100 M8 100
HT-VIJAKM8/130 M8x130 M8 130
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